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making it perfect.

Material

Jednokomponentny hybridny material s prifnavostou na S$i-
roké spektrum podkladov. Vytvrdzovanie prebieha na zéklade
kontaktu materialu so vzdusnou vlhkostou. Pri aplikacii na ver-
tikdlne plochy ma minimalnu stekavost. Maximalna povolena

pretvoritelnost' tmelu je + 25%.

Prevedenie

polyetylénova kartusa 310 ml, saldama 600 ml

Technické informacie

Norma DIN
Objemova hmotnost' DIN 52 451-A
Tvrdost' dla Shore A DIN 53 505
Vytvorenie povrchovej Supky
Rychlost' vytvrdzovania*
Zmrstenie po vytvrdnuti DIN 52 451
Maximalni povolené pretvoreni
E-modul pri 100% natiahnuti DIN 53 504 S2
Pevnost'v tahu DIN 53 504 S2
Predizenie pri pretrhnuti DIN 53 504 S2

Teplotna odolnost’
Aplika¢na teplota
Skladovacia teplota
Doba skladovania

Technické informacie

Klasifikacia

1,6 g/cm3

cca 50

cca 20 minut
cca2,5mm/ 1. den
3%

+ 25%

1,7 N/mm2

2 N/mm2

cca 180 %

-40 °C az +90 °C

+5 °C az +40 °C
+5°C az +25 °C

12 mesiacov v neot-
vorenom origindlnom
baleni

Povrch

ABS

Beton

Tehla

Eloxovany hlinik
Glazované keramické obklady
Eloxovany hlinik

Hlinik

Mosadz

Med'

Nerezové ocel
Polypropylén

Polystyrén

Polyamid

PMMA (plexisklo)
Praskovo lakovany hlinik
PVC (tvrdé)

Sklo
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Vyssie uvedené data slUzia ako odporucanie a platia pri beznych poveternost-
nych vplyvoch. + Bez nutnosti primeru +, ... Experimenty ukazali, Ze je Casto,
ale nie vzdy mozné pracovat'aj bez primeru. Zalezi na konkrétnej aplikécii, a tiez
na presnom zloZeni prilahlych materiélov. PretoZe tieto vplyvy ¢asto nemozno
predvidat, doporucujeme plochy bez primeru najskor otestovat. Aplikacia sa
neodporuca. To plati véeobecne pre podklady ako je polyetylén, silikdn, guma,
neoprén, EPDM, materidly obsahujuce decht alebo asfalt, rovnako ako prirodny
kamen.

Priprava podkladu
1. Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny prachu a necistot.
Nesavé podklady s uzavretymi pormi ocistite Cistiacim
pripravkom AA404. V pripade citlivych povrchov zriedte
pripravok AC201 vodou (nutné vyskusat)

SPO50

Universal-
lebstoff

Colle
Polyvalente

Universete
Liimikit

SP050

Lepiaci tmel

Pouzitie

Idedlny produkt pre lepenie dosiek, list,
hranolov a pod. Z celej rady materialov,
pozri tabulku prilnavosti. Produkt je tieZ
vhodny pre vytvorenie trvanlivého
utesnenie sty¢nych a dilatacnych skar v
priemysle, kde je vyZzadovana vyssia
tvrdost' materialu, nez aki maju bezné
tmely, a odolnost'vo¢i mechanickému
namahaniu a oderu. Material je odolny
poveternosti, starnutiu a je UV stabilny.

Hlavné prednosti
¢ Lepiaci tmel odolny voci
mechanickému namahaniu a oderu
zdravotne nezavadny a ekologicky
vytvara elasticky lepeny spoj
UV a poveternosti odolny - nezltne
bez zapachu pri spracovani




Lepiaci tmel

Priprava skar
1. Pre vytvorenie optimalnej hibky $kary je potrebné ju na-

jskor vyplnit' vhodnym vyplnovym materidlom. Vlozenim
PE povrazca, félie ¢i pasky zabranite neziadicemu pril-
nutiu nasledne aplikovaného tmelu na tri plochy (steny
Skary a jej dno). V pripade vyplnového materialu, je nutné
pouzit taky material, ktory je kompatibilny s SP050 napr.
PE povrazec alebo pasku. Nevhodné su olejové, dechtové
alebo bitumen obsahujuce vyplnové materidly a materialy
na baze prirodného kaucuku, chloroprénu a EPDM. Aby
nedoslo k poskodeniu vyplnového materialu pouzivajte
iba tupé pracovné pomocky bez ostrych hran. Minimalny
rozmer prierezu tmelu by mal byt 5x5 mm. Ak pracovné
prostredie a podmienky neumoznuju vytvorenie vhod-

nej Skary alebo dojde pri aplikacii k prilnutiu tmelu na tri
plochy, je nutné pocditat's tvorbou trhlin vo vnutri tmelu. Pri
trojuholnikovom tvare tmelu, v rohu dvoch styénych pléch,
musi byt' minimalne 7mm tmelu na kaZzdej podkladovej
ploche.

Aplikacia
1. Vyplnenie $kar: Pre dosiahnutie opticky dokonalych skar

odporucame olepit' okraje skar vhodnou lepiacou paskou.
Tmel zatlacte do Skary tak, aby nevznikli vzduchové bub-
linky. Skaru bezo zvysku vyplrite. Vyhladenie tesniacej
hmoty urobte stierkou vhodného tvaru a pouzite pritom
prostriedok na vyhladzovanie AA300 (1 polievkova lyzica
AA300 cca 2 litre vody). Nariedeny roztok naneste Usporne
rozprasovacom na spoj. Vyhladenie urobte skor, ako sa
zacne tvorit' povrchova Supka. Lepiacu pasku potom ihned'
odstrante, aby ste zamedzili poskodeniu tvoriacej sa kory.
Nadbyto¢né mnozstvo roztoku z AA300 starostlivo utrite.

. Lepenie: Aplikujte tmel v huseniciach alebo pasoch pomo-
cou S$pecialneho ozubeného hladidla, aby sa vihkost'mohla
dostat' do styku s materidlom. Podkladové plochy by mali
byt'k sebe ihned pritlacené. Za vsetkych okolnosti je pot-
rebné sa vyhnat' bodovému alebo celoplosnému nanasaniu
lepidla. Kym lepidlo Uplne nevytvrdne, musi byt lepeny
predmet zaisteny proti spadnutiu alebo skiznutiu vhodnymi
prostriedkami napr. Lepiacou paskou, klatikmi pod. Tieto
prostriedky by vSak nemali branit potrebnej cirkulacii vzdu-
chu medzi prunmi SP050. Zaistovacie prostriedky mozno
odstranit' az potom, ¢o lepidlo Uplne vytvrdne.

ilibruck
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Cistenie

Cerstvy tmel mozete odstranit gistiGom AA404 alebo distia-
cimi obraskami. Vytvrdeny material je mozné odstranit'len
mechanicky pomocou vhodného néstroja napr. Skrabkou.

Upozornenie

V pripade statickych spojov s malym pretvorenim (do 5%)
mozno tmel natriet'v celom rozsahu. U skary s va¢sim pohy-
bom (> 5%) je doporucené natretie tmelu len na okraji spoja
cca 1 mm. Povrchy obsahujice decht a bitimen nie su vhod-
nymi podkladmi. Pri styku tmelu s niektorymi organickymi
elastomérmi ako je EPDM, APTK alebo neoprén, méze dojst’
k zafarbeniu materialu. Na prirodnom kameni napr. mramore
alebo na Zule méze dojst'v styku podkladovej plochy a SP050
ku vzniku $kvin nasledkom pdsobenia latok. Tmel nemozno
pouzivat'v priestoroch bez prisunu vzduchu, pretoze pre vyt-
vrdnutie potrebuje vzdusnu vihkost. Za niektorych okolnosti
material méze zozltnut. K tomu mébze dojst’ pri styku tmelu s le-
pidlami, inymi tmelmi alebo agresivnymi chemikéaliami. SP050
nie je uréeny pre tmelenie Strukturdlnych fasad (SG aplikacia),
pre spojenie okrajov izolacnych skiel, lepenie akvérii a pouzitie
v medicinskom a farmaceutickom priemysle. Produkt nie je
vhodny pre aplikacie trvalo vystavené posobeniu stojatej alebo
minimalne odtekajlucej vody alebo pre aplikacie pod vodou.
Nie je otestovany pre lepenie zrkadiel.

Technicky servis
V pripade potreby dalSich informacii nds kontak-
tujte.

Dodatoéné informacie

Vyssie uvedené informacie su poskytnuté po-
dla nasSich najlepsich znalosti. po celd dobu si
vyhradzujeme pravo na zmenu receptiry nasho

produktu. Kupujuci by si mal vyZiadat' najaktuél-

nejsie informécie k vy$Sie zmienenému produktu.

Aplikacie, ako aj podmienky pocas aplikacie,
nemame pod kontrolou, a preto zodpovednost'
za ne nesiete vy. Nepreberdme zodpovednost'
plynucu z tohto technického listu. Dodavky sa
riadia vyluéne nasimi v§eobecnymi dodacimi a
platobnymi podmienkami.
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