Informacie o vyrobku )

Popis

Nullifire SC902 je jednovrstvovy systém
s moznostou aplikacie velkého mnozstva
hmoty a nizkym obsahom VOC, ktory
vychadza z patentovanej technologie.

Oblast’ pouzitia

Produkt vd'aka svojmu rychlemu
vytvrdzovaniu ponuka uc¢innu poziarnu
ochranu ocelovych konstrukcii az do
poziarnej odolnosti 120 minut.

Povrch

Povrch bude matny s rovnomernou
Strukturou a na poziadanie moze mat
dekorativny vzhlad pouzitim systémovo
kompatibilného krycieho laku.

Farebné odtiene

Zlozka A: biela

Zlozka B: Cierna - priehladna

Po zmiesani: biela

Po vytvrdnuti: biela (cca RAL 9010)

Obal
Zlozka A a zloZka B ako sada v 25
kilogramovych vedierkach (16,1 litra).

Zivotné prostredie

Produkt s nizkym obsahom VOC a bez
obsahu rozpustadiel alebo dlhodobého
zapachu po rozpustadle.

Dostupnost’
K dispozicii u vyrobcu len pre vySkolené
Specializované firmy.

Pokyny na spracovanie )

Priprava podkladu

e Pre stupen korozivnej agresivity
C1 a C2 je aplikacia mozna aj bez
zakladného nateru.

¢ Pieskovanie ocele by malo prebiehat’
v suchych, atmosférickych
podmienkach pouzitim vhodného
pieskovacieho prostriedku, bez
prachovych zrnie€ok, vlhkosti a oleja.
Pieskovanie podkladu podfa stavu na
uroven SA 2,5 podla DIN EN ISO
12944-4.

o Na opieskovanu ocel by mal byt nater
aplikovany do dvoch tyZdnov.
Natierany povrch musi byt Cisty,
suchy a zbaveny volnych a krehkych
Castic. Musi byt zbaveny vSetkych
inych necistot, ktoré nepriaznivo
ovplyviuju prilnavost.

o Spolo¢nost Nullifire odporuca na
pripravenu ocel pouzitie testovaného
zakladného nateru PM019.

o Tento systém nie je vhodny na pouZitie
s jednozlozkovymi a dvojzlozkovymi
zakladnymi natermi s vynimkou
PMO019. Pouzitie vopred konzultujte s
nasim technickym oddelenim.

e Pri pouziti na pozinkovanom povrchu
alebo inych podkladoch sa obratte na
technicky servis nasej spolo¢nosti.

Podmienky spracovania

e Pocas aplikacie zabezpecte
dostato¢né vetranie.

¢ Aplika¢na teplota od =5 °C do +35 °C,
relativna vihkost vzduchu menej ako
95 % a teplota povrchu ocele aspon
3 °C nad teplotou rosného bodu.

o Naterovy systém su opravneni
spracovavat len vySkoleni
kvalifikovani pracovnici!

Potrebné vybavenie
Odporu¢ame pouzivat bezvzduchové

striekacie zariadenie, ktoré by malo spinat

nasledovné parametre:

Prevadzkovy tlak: 2500 az 3000 psi
(175 az 210 kg/cm?)

Velkost trysky: 0,43 az 0,53 mm

Uhol rozstreku: 20° az 40°

Priemer hadice: 10 mm (3/8", vnutorny
priemer)

Dizka hadice: max. 60 metrov, za normalnych

okolnosti sa filtre na privode nepouzivaju.

e Schvalené aplikaéné zariadenie: Graco Mark
V, WIWA Phoenix 6552 alebo ekvivalent

MieSanie
e Mechanicky zmieSajte vzdy celé dodané
mnozstvo vyrobku.

e Obidve zlozky dokladne zmieSajte,
pokial nevznikne homogénna hmota.
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SC902

Hybridny nater na
poziarnu ochranu
ocelovych konstrukcii

Hlavné vyhody

Rychle vytvrdnutie:
odolnost’ proti prachu a
striekajucej vode do 1
hodiny

Celorocné pouzitie bez
ohladu na pocasie
Struktura s hrubou
vrstvou umoznuje
aplikaciu pozadovanej
hrabky vrstvy v jednom
pracovnom kroku

Bez rizika zmrst'ovania
a vzniku trhlin pocas
vytvrdzovania
Moznost’ presnej
organizacie projektov
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Pokyny na aplikaciu

¢ VSetky nepouzivané nadoby vyrobku
uschovajte v uzatvorenom stave.

e Zlozka B je citliva na vlhkost, a preto by
mala pred pouZitim zostat’ uzatvorena
a pouzivana v kombinacii s
vysusadlom.

» V/yrobok je aplikovatelny bez pouZitia
zakladného nateru za predpokladu,
ze povrch ocele bude dékladne
pripraveny podla vySSie uvedeného
postupu. Pre stupen korozivnej
agresivity prostredia C1 alebo C2
nie je nutné dodato¢ne vylepSovat
pbvodny poskodeny povrch.

¢ Vyrobok by mal byt aplikovany zo
vzdialenosti asi 600 mm od povrchu,
aby sa zabranilo tvorbe rozprasovacej
hmly a nater sa optimalne spojil
s podkladom.

¢ Kontrolovana aplikacia
bezpodmienelne vyzaduje pouZitie
hreberia na meranie hrubky mokrej
vrstvy.

Upozornenie: V pripade preruSenia
aplikacie na dobu viac ako 15 minut je
nevyhnutné zariadenie preplachnut.

Vyspravky

* Na pozinkované 3réby je nater
aplikovatelny bez nutnosti dalSej
pripravy.

e Okraje poskodenych Casti nateru
zdrsnite a material vytmelte v jednom
pracovnom kroku.

e Po vytvrdnuti je mozné povrch
aplikovaného vyrobku ru¢ne
zu8lachtit brasenim alebo pomocou
elektrického naradia.

e Na vyspravku je mozné pouzit
opravnu supravu SC900.

Cistenie

Pred kazdym pouzitim by ste mali
striekacie zariadenie velfmi dokladne
vycistit pouzitim FC150 alebo iného
vhodného vyrobku na baze xylénu tak,
aby v hadiciach neostali necistoty alebo
voda. V idealnom pripade by ste
zariadenie mali preplachnut do 5 —10
minut, alebo podla moznosti ihned po
pouziti. NepouZzivajte Cistiace prostriedky
obsahujuce alkohol alebo vodu.

Kryci nater

Po dosiahnuti predpisanej hrabky suchej
vrstvy je mozné ihned aplikovat kryci lak
Nullifire TS234 (dvojzlozkovy
polyuretanovy akryl). Pred aplikaciou
krycieho laku musi nater SC902 uUplne
uschnut.

Udrzba a opravy

PoSkodené plochy obruste az na pevny
podklad. Pred aplikaciou dalSieho nateru
by mal byt povrch &isty a suchy. Na
korekciu Skrabancov a odlupov je mozné
pouzit opravnu supravu SC900
(dostupna samostatne). Po dokon&eni
opravy je mozné opat aplikovat kryci lak.

Preprava

Na nater SC902 se nevztahuju predpisy
ADR/RID podla ADR 2.2.3.1.5 a teda
nepatri do triedy 3 ,Horlavé kvapaliny“.

Nullifire
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Specifikacia vyrobku

Obchodny zastupca spolo¢nosti
Tremco CPG vam ponukne vhodnu
$pecifikaciu. Spolo¢nost Tremco CPG
nenesie zodpovednost za vady, ktoré
vzniknu v désledku nedodrzania
Specifikacie.

Zdravie a bezpecnost’

Vyhnite se priamemu zasiahnutiu koze
a oci. Pred pouzitim vyrobku si
precitajte bezpe€nostny list a
oboznamte sa s jeho obsahom.

Technicky servis

Spoloénost Tremco CPG disponuje
timom skusenych technickych
predajcov, ktori poskytuju pomoc pri
vybere a $pecifikacii vyrobkov. Pokial
potrebujete podrobnejsie informacie,
sluzby alebo rady, kontaktujte prosim
Oddelenie sluzieb zakaznikom na tel.
Cisle +421 45 672 2460.

Doplnujuce informacie

VysSie uvedené informacie maju len
vSeobecny charakter. Z dovodu
réznych podmienok pri spracovani a
aplikacii, ktoré nembézeme ovplyvnit, a
radu r6znych materialov urobte
dostatok vlastnych skusok, aby ste
overili vhodnost’ materialu pre danu
aplikaciu. Technické zmeny vyhradené.
Aktualnu verziu najdete na strankach
www.illbruck.sk.



http://www.nullifire.de/
http://www.nullifire.de/
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Technické tdaje )

Vlastnosti (typické hodnoty)

Obsah pevnych latok

85%*3%

Obsah prchavych latok - VOC

137 gll

Objemova hmotnost

Zlozka A 1,55 + 0,02 kg/I
Zlozka B 0,99 + 0,01 kg/l
Po zmieSani 1,46 + 0,02 kg/l

Viskozita

Zlozka A 140 + 10 % (Spirala 7 a 50 ot./min)
Zlozka B 10 £ 10 % (Spirala 7 a 50 ot./min)
Po zmiesani 80 + 10 % (Spirala 7 a 50 ot./min)

Pomer mieSania

100:12 hmotnostne
5,60:1 objemovo

Doba gélovatenia (doba od
kvapalnej do gélovej konzistence)

30 - 35 minut

Doba spracovatelnosti

60 - 90 minat

Teoreticka spotreba

1 750 g/m? na zaklade aplikovane;j
hrubky suchej vrstvy 1,00 mm

Skladovacia teplota

+5 °C az +35 °C, v suchu a bezpedi

Doba skladovania

9 mesiacov v uzatvorenom originalnom
baleni

Cisti¢/riedidlo

Nullifire FC150

Vlastnosti

Cyklicky korozivny test ,Prohesion” podla ASTM G85:2009 Priloha A5
Po 1000 hodinach podpovrchova korézia v rozsahu 6 mm, merané od miesta zarezu
Upozornenie: Tato skuska bola urobena na ocelovom podklade bez zakladného nateru.

EN13381: ¢ast' 8
prostredie C1, C2 a C3

Osvedcenie

Stupen korozivnej agresivity

Podmienky pre pouzitie vichného laku

Akonahle je dosiahnuta predpisana hribka suchej vrstvy, je mozné za¢at' s nanasanim testovanych krycich lakov podla ETA-14/0079.
Zabezpecte, aby bol pripravok SC902 pred aplikaciou krycieho laku Uplne uschnuty.

ETAGO018: ¢ast’ 2 Popis prostredia Priklad Testovany lak
vystavené dazdu, vystavens ocelova konstrukcia volne
X: Exponované UV ziareniu, neregulovana TS234

vystavena poveternostnym

hodné ajpre Y & Z
(vhodné aj pr ) vplyvom, otvorena stavba

vlhkost vzduchu,
neregulovana teplota

(ETA rozpracované)

neregulovana vihkost vzduchu,
neregulovana teplota,

nevystavené dazdu, obmedzene
vystavené UV Ziareniu

nie je nutné
(zohladnite aj
ostatné podmienky)

Y: Ciastoéne exponované
(vhodné aj pre Z)

garaze, podzemneé parkoviska,
zastreSené priestory

relativna vihkost’ vzduchu
> 85 %, teplota >0 °C

Z1: Vlhky interiér (vhodné
aj pre Z2)

priemyselné priestory, pivnice,
skladovacie haly, vyroba

nie je nutné (zohladnite aj
ostatné podmienky)

kancelarie, nemocnice,
Skoly, letistné haly

nie je nutné (len pokial
je vyzadovany dekorativny vzhlad)

q

ETA-14/0079

relativna vihkost vzduchu
< 85 %, teplota>0 °C

Z2: suchy interiér
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